Eigene Maschinen
verarbeiten Kokos
und andere Natur-
fasern zu Produk-
ten, die weltweit
vertrieben werden.
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Allein in Twistringen
beschaftigen Thomas
(l.) und Hans-Giinter
Roess 60 Mitarbeiter.

Produkte aus Kokos und Jute

DER GROSSVATER BAUTE MASCHINEN,
die Langstroh zu Flaschenhiilsen und
Verpackungsmatten weiter verarbei-
ten konnten. Die Enkel bearbeiten
heute Kokosfaser aus Sri Lanka mit
selbst entwickelten Spezialmaschinen,
und stellen daraus Erosionsschutz-
matten oder Ummantelungen von
Drainagerohren her. Eine aufferge-
wohnliche Entwicklung fiir ein Un-
ternehmen, das seit 1913 in Twi-
stringen, siidlich von Bremen, ansis-
sig ist, und heute sowohl Maschinen
als auch Endprodukte in alle Welt
verkauft. .
»Ursprung der heutigen Unterneh-
mensgruppe ist die A.H. Meyer Ma-
schinenfabrik meines GroBvaters. In
den 60er Jahren hat mein Vater neue
Maschinen entwickelt, und erstmals
selbst Produkte hergestellt: Ver-
packungsmatten aus Stroh und Um-
wickelungen von Drainagerohren aus
Naturfasern. Daraus entstand die
RBM Dranfilter GmbH,* erzihlt
Thomas Roess, heute gemeinsam mit

Die RBM Dranfilter GmbH in
Twistringen sieht weltweit
hohes Marktpotential fir ih-
re Maschinen und Produkte
und will Export verstarken.

seinem Bruder Hans-Giinter Ge-
schiftsfithrer der Firmengruppe. Seit
1994, als die beiden Briider das Un-
ternehmen {ibernommen haben, sind
vier weitere Unternehmen hinzuge-
kommen: die IGG Internationale Ge-
otex, die Naturfaser-Geotextilen ver-
treibt, eine Produktionsfirma in Sri
Lanka, die Kokos aufbereitet und wei-
terverarbeitet, die Famatec, die Na-
turfasermatten produziert sowie die
Unternehmensberatung InCon, die in-
tern neue Projekte abwickelt und ex-
tern mittelstandische Betriebe im Hin-
blick auf Innovationsforderung berit.

Der Rohstoff Kokos wurde Mitte
der 60er Jahre entdeckt und trar als

Naturfaser in manchen Bereichen die
Nachfolge von Stroh an. So wird zu
Matten weiterverarbeiteter Kokos bei
der Drinfilter GmbH im Strafen-
und Deichbau als Erosionsschutz ein-
gesetzt, und verhindert als Hiille um
Drainagerohre, dass die kleinen
Locher in den Kunststoffrohren vor-
zeitig verstopfen. Auflerdem werden
auch diverse Produkte fiir den Gar-
tenbaubedarf aus Kokosfaser herge-
stellt.

» Wir arbeiten zum iberwiegenden
Teil fiir den Export,“ betont Hans-
Gunter Roess, der mit dem Fein-
werkmechanikerhandwerk in der
Handwerksrolle eingetragen ist. ,,Un-
sere Maschinen werden zu 70 Prozent
in alle Welt exportiert. Die Produkte,
vor allem die Erosionsmatten und die
ummantelten Rohre, gehen zu 60
Prozent ins Ausland. Der grofite Teil
nach Holland, wo nasse Flichen noch
intensiv landwirtschaftlich genutzt
werden, aber auch in den mittleren
Osten, Siideuropa und Polen.* Kon-

takte bestehen auflerdem in die USA,
nach Agypten oder China.

Uberall dort, wo in Trockengebie-
ten bewissert wird, ist auch eine Ent-
wasserung notwendig, um der Ver-
salzung des Bodens entgegenzuwir-
ken. So siecht Thomas Roess fiir die
Zukunft einen riesigen internationa-
len Absatzmarkt. Daher wollen die
Briider mit ithren Maschinenkennt-
nissen und dem Produkt-Know-how
den Export noch intensivieren. ,,In
Deutschland bewegen wir uns mit un-
seren Naturfaserprodukten noch in
einem Nischenbereich. 90 Prozent
unserer Wettbewerber arbeiten im
Erosionsschutz mit Kunststofffasern.
In Amerika hat sich dies allerdings
schon gewandelt. Wir sind optimi-
stisch, dass sich der Trend zum Na-
turprodukt durchsetzen wird, zumal
die Naturfasern giinstiger sind als
Kunststoff und der &kologische
Aspekrt eine immer grofere Rolle
spielen wird,“ erliutert Thomas
Roess. (see) =



